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2U12620 

La prEsente invention concerne tin appareil tttilisE prin- 
cipalement dans le cas oil la pointe rapportEe en carbure d'un outil 
de coupe doit Etire munie d'un film de revEtement mEtallique en 
carbure de titane de maniere & presenter une propriEtE de rEsis- 
5 tance a l'usure. 

Comme moyen pour former sur une pointe un film" de revSte- 
ment en carbure de titane, on connait jusqu'ici, par exemple, un 
procEdE physique d' Evaporation mais , dans ce cas, la pointe doit 
§tre tournge plusieurs fois de maniere a recevoir au total trois 

10 traitements de dep6t par vaporisation, S.savoir deux fois sur sa 
surface d'attaque et une fois sur son flanc mais on ne peut Eviter 
que cette operation devienne inefficace. * 

La prEsente invention a pour but de f ournir un appareil 
qui ne prisente pas ces inconvEnients et qui est caraqtErisE en ce 

15 qu'il comporte une chambre de traitement sous vide munie d'une 

source d 1 evaporation de T titane mEtalli'que ou similaire et d'un bati 
rotatif en tourant ladite ,source d' evaporation dispqsE pour Etre 
entralne par un moteur Electriqueou similaire, le bSti rotatif 
§tant muni de plusieurs cylindres realises avec des parois compor- 

20 tant de nombreux trous telles que des treillis metalliques, des 
plaques perforees ou similaires pour contenir des pieces cL traiter 
telles que des pointes ou similaires, chacun des cylindres Etant 
disposE pour pouvoir Etre entrainE en rotation autour de son axe 
et etant muni §. sa partie d'extrEmitE d'un pignon qui en est soli- 

25 daire, une crEmaillere engrenant avec ce pignon etant prEvue le 
long de la trajectoire de chaque pignon et dans une position au- 
dessus de la source d 1 Evaporation . . , 

Dans le cas oil les pieces a traiter sont des pointes et 
oil un film de revEtement en carbure de titane doit Etre applique 

30 sur celles-ci, il est approprie que la source d* Evaporation soit 
d'un type dans lequel le titane mitallique est irradiE par un 
faisceau d' electrons, un hydrocarbure gazeux tel - que du gaz 
acetylene ou similaire Etant en mEme temps introduit au-dessus de 
la source d' Evaporation, chaque piece a revEtir Etant, de plus, 

35 soumise a un potentiel Electrique prEdEterminE entre elle et la 

source d* Evaporation. Pour obtenir ceci, on prefere une disposition 
dans laquelle 3a crEmaillere et la source d' evaporation sont connec- 
tEes I 1 une source d 'alimentation Electrique externe.de maniere que 
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les pieces a revStir se trouvant dans chague cylindre puissent §tre 
spmaises a un.potentiel, eiectrique entre ladite piece et la source 
d' evaporation , seulement dans ,1a position pour laguelle le cylindre 
est amene en engagement par son pignon avec la cremailldre . Dans 
5 ce cas f il est preferable que chaque piece se trouve a une tempe- 
rature comparativement eieyee de 700 - ?00°C, et, dans ce but, il 
est usuelqu'un dispositif de chauff age tel qu'un dispositif de 
chauff age eiectrique ou similaire soitpreyu dans et autour de la 
chambre de traitement . ■« 
10 Un mode de rSalisation de la pr6sente„ invention sera 

. maintenant d§crit avec reference aux des sins ci-annex§s dans 

lesquels t " ' - ' " c - • :s ~- 

- * 1 " Fig. 1 est une vue laterale en coupe longitudinale d*un 
mode de realisation d'uii apparfeil- corifonae a la prSsente invention ; 
15 < v Fig. 2 est une vue en coupe xfar Il-IX de figure 1 ; 

Fig. 3 est une vue eii" eievatibn laterale a'urie partie d*uh 
mode de realisation d'un cylindre utilise dans la ptresente invention 
Fig. 4 est une yue en coupe de celui-ci ; et. 
Fig. 5 est une vue en perspective d'un exemple d'une piece 

20 a revetir . ' ' 

En se referant aux dessins, la reference 1 designe une 
chambre de traitement sous vide, cette chambre 1 etant munie d'un 
systeme de mise sous vide {non represente) ce par quoi l»interieur 
de la chambre peut etre mis sous un vide convenable, par exemple 

25 10~ 5 torr. La chambre 1 est munie d* une source d • evaporation 2 
et d'un b£ti rotatif 3 entourant ladite source d • evaporation 2 
laquelle presente une disposition telle qu'un metal 2b r par exemple 
du titane metallique se trouvant dans un creuset 2a est irradie par 
un faisceau d f electrons §mis par un canon a electrons 2c et^ de 

30 plus, le bati rotatif 3 6s t constitue par une paire d'anneaux 
rotatif s droit et gauche 3a, 3a interconnectes par des elements 
s'etendant horizontalement et il est monte au droit de ses anneaux 
3a, 3a sur des galets d 1 entr ainement ' 4 , 4 disposes a la partie 
inferieure de maniere qu'il sbit entraihe par 1 .» intermediaire des 

35 galets 4, 4 par un moteur eiectrique 5 exterieur a la chambre 1. 

En d'autres termes, le bS'ti rotatif 3 est dispose pour etre entral- 
ne en rotation par le moteur eiectrique externe 5 et sa vitesse de 
rotation est, par exemple, d' environ 1 tour /minute . 
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En se rgfgrant a nouveau aux dessihs, la reference 6 
desxgne un cylindre et ce cylindre 6 est du type en cage allongee 
e V f ' ^ ^ ^ rgalisS —Pie, aa— repL 

5 6a disor- f gUreS ' ^ 4 ' ^ PlUSi6U " ^ eS « 

^ o e une c^rconfSrence entre des plagues d'extremite 

En « , t " tant3le 6b 6nrOUlgS aUtOUr -■"I'en.enW*. 

' 1 e ! v -'T' fi ' 63 Par ° iS 46 ^P^-- obllgues sent fosses 
dans_ le cylxndre 6 par des fils en tantale 6c et, dans chague 
chambre axnsx formee , chague P i*ce, unitaire , telle gue cmuTx™*- 
W V7 ' 3 " ±9Ure 5 5 ^ P^e. es.L^rL 

fprn.ee par ; un. couvercle guoigue cela ne soit pas represent*. 

ilsson* fl P1USi ! Ur ? CYlindreS * dU : twe.ci-etes.ua sent prevus et 
xls sent dxsposes a des ^ntervalles convenables le long de la peri- 
15 pherie du chassis rofafif ^ ^ * perx 

Plv6t a n^ = i f ! 3' - ? cx-dessus.et chague cylindre est monte 

pxvotant autour de son arbre central. 6d de maniere a etre entraxne 
61 r ° tati0n aUtOUr ^ -n axe/chague arbre 6d etant solxdalre" 
; Wtt^^ ^ 8 et une cre^aillere 9 etal 
.ontee fxxe le long de la tra 3 ectoire de chague p ign0 n 8 pour 

ZsuH T C CelUi - Ci SeUlen,ent danS 13 POSiti ° n Se trou!ant au- 
e d U ^ la source d' evaporation 2. Ainsi, chaque cyl±ndre ^ 

entratne en rotation en accord ayec la rotation du bati rotatif 3 

et, d* plus, recoit une rotation autour de son axe propre par 

engrenen.ent de son pignon 8 avec la cre^aillere 9 dans la position 

25 d engrenexnent a savoir, dans une position au-dessus de la LurcT 

d evaporation 2. Ainsi, de ce fait, chague pointe 7 se trouvant 

dans chague chambre separee de chague cylindre 6 est entrainee en 

rotation ou roulee lorsgu'elle se trouve dans ladite position La 

30- tours^xnu^ 

un dxsposxtir de chauf f age electrigue . entourant le dispositif de 
de P 6t par vaporation et chague pointe 7 est chauf fee par celui-ci* 

fir a I I'' eXSmPle ' '* entraxne -e bonne adherence L 

rxlm.de rev&tement. 

On decrira maintenant le fonctionnement de 1'aopareil 

bre d. <- > Cha ^ -ylindre 6 est entralne en rotation dans la chaxn- 
bre de traxtement sous vide l et il recoit a* „i„ 
ant-onv- x~ + recolt ' de Plus, une rotation 

autour de son propre axe dans une position au-dessus de la source 
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a • evaporation 2 et ainsi les pieces sie trouvant dans le cylindre 6, 
par exemple, les pointes 7, sont expbs^es 3 la vapeur provenant de 
la source d 1 evaporation 2 tandis qu'elles sont entrain§es en ro- 
tation ou rouiees dans le cylindre 6, ce par quoi un film de rev£- 
5 tement metallique uniforme eist forme sur toute la surface de la 
pointe 7. - 

.»"..'* De plus, dans le mode de realisation represente, la vapo- 
risation de titane metallique produite par ia source d ■ evaporation 
2 est activee au-dessus de ceile-ci ensemble avec un hydrocarbure 

10 gazeux tel que de l 1 acetyl ehe ou similaire afin d'obtenir sur la 
pointe 7 un film de revStement en carbure de titane. A savoir, une 
chambre d* activation 12 est formee au-dessus de la source d f evapo- 
ration 2 par line paroi peripherique 11 et 'un hydrocarbure gazeux- 
*tel que del 11 ace tylSrie ou similaire est introduit dai>s ladite chambre 

15 -a tr avers un ajutage 14 de sorte que I'atmosphere de la chambre d* 
activation 12 peut etre constitute par de 1" acetylene gazeux sous 
une pression de 10 S 10 torr, par exemple. 

J I»a reference 11a designe un volet. De plus, la cremaille- 
re 9 et la source d f evaporation 2 sont connectees H une source 

20 externe d* alimentation eiectrique en courant continu ou en courant 
alternatif 13 de mariidre que le potentiel de la source eiectrique 
13 puisse etre applique par 1 1 intermediaire de la cremailldre 9 S 
chaque cylindre 6 en engagement avec celle-ci et, en consequence, 
aussi § chaque pointe 7 se trouvant dans le cylindre € , de sorte 

25 qu'une decharge S effluves est produite entre le cylindre 6 et la 
source d'evaporation 2, ce par quoi les particules de vapeur 
metallique et 1' acetylene gazeux se trouvant dans la chambre 12 
sorit activees et il en resulte que le titane metallique est combine 
avec le composant carbone del* hydrocarbure de mani^re a devenir 

30 du carbure de titane et, en consequence, un film de reve* tement en 
carbure de titane est obtenu sur chaque pointe 7, Les experiences 
effectuees ont confirme que la vitesse de formation du film est de 
maniere appropriee de 0,5p/mn ou plus et I'epaisseur du film 
de revetement produit sur la pi£ce est. de 3 a 7 y. 

35 Ainsi', confomiement JSL la presente invention, chaque 

' * cylindre contenant des pieces qui peuvent Stre retourn§es telles 
que des pointes est entraine en rotation dans la .chambre de 
traitement sous vide et est de plus entraine en rotation autour 
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de son axe propre dans une position se trouvant au-dessus de la 
source d 1 Evaporation de sorte qu'il devient possible d'obtenir un 
bon film de revStement mStallique sur toute la surface de chaque 
piece trait^e et que le fonctionnement presente : une efficacit§ 
5 extremement e levee par comparaison avec .les operations convention- 
nelles dans - lesquelles la .piece. ^ traiter est retourn§e selon un 
certain- ordre. De ce fait, I'appareil peut §tre ; utilis§ de maniere 
convenable ; pour une operation telle que la formation d'un film de 
rev§tement en. carbure de titane sur une pointe. r ; , 
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REVENDICATIONS 

1. Un appareil pour former :un film de revStement 
mStallique caract€risS en~ce- qu*il comprend une chambre de trai— 
tement sous vide munie^d-une source' d 1 evaporation de titane 
m6ta?llique ou siinilaire ! et un bSti rotatif entourant ladite source 
5 d 1 evaporation et dispos€. pour etre" ehtraln€ par un moteur Electri- 
que ou similaire, 1£ bSti rotatif 6tant muni; de plusieurs cylindres 
r£alis€s avec des parois comportant de nombreiix trous telles que 
des treillis mStalliques, des plaques perforees ou similaires pour 
contenir les pi&ce i traiter telles que des pointes ou similaires, 

10 chacun des cylindres Etant dispos€ pour pouvoir etre entralnS en 
rotation autour de son axe et Etant muni 1 sa partie d f extremit€ 
. d'un pignon qui en est solidaire, une crEmaillSre pouvant s' engager 
avec chaque pignon Etant prevue le long de la trajectoire de chaque 
pignon et dans une position au-dessus de la source d " Evaporation . 

15 2. Un appareil pour former un film de revStement mStalli- 

que selon la revendication 1, caract€ris§ en ce que la crEmaill&re 
et la source d ' Evaporation sont connectEes S une source d f alimenta- 
tion Electrique externe de maniere que les pieces traiter se trou— 
vant dans chaque cylindre puissent §tre portees & un potentiel 

20 Electrique donn§ par rapport S la source d 1 Evaporation seulement 
dans la position oil le cylindre engrene par son pignon avec la 
cr€maill£re . 




BNSDOCID: <FR 2412620A1_|_> 




PNSDOCID: <FR 2di2620A1_l_> 



